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La presente invenzione concerne un'apparecciiiatura per 11 
taglio di un materiale. in particolare un'apparecchiatura per il taglio 

di un tessuto o simile. 

Sono note, nel settore delle apparecchiature per il taglio di 
tessuti. delle apparecchiature che presentano un piano o elemento 
I di supporto per le pezze dl tessuto da tagliare. il quale piano 6 

20 composto da una pluralita di setole. o da materiale poroso equlva- 

lente. che sostengono dette pezze e sono prowisti dl appositi 
mezzi di aspirazione e ritegno di dette pezze sul detto piano. Que- 
ste apparecchiature. che utllizzano dei mezzi di aspirazione per il 
ritegno del tessuto sono. tuttavia, piuttosto complesse e costose. 
25 nonch6 poco idonee a fomire dei-tkgll precisi per tutte le porzioni 
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ritagliate dl detto tessuto. 

Sono aitresi prowiste delle apparecchlature di taglio, che 
presentano un piano di appoggio in acciaio. Questo piano di ap- 
poggio in acciaio presenta. tuttavia. dei notevoli problemi realizza- 
tivl. in particolare in ordine all'ottenimento di una perfetta planarit^ 
deila superficie di appoggio del materiale. la quale oltretutto, 6 
influenzata da fenomeni di dilatazione termica. L'ottenimento dl un 
piano di appoggio del materiale da tagliare realizzato In acciaio 
risulta. quindi. essere difficoltoso e di costo eccessivo. Inoltre, per 
il fatto Che non sono predisponibili agevoli sistemi di ritegno distri- 
buito del materiale da tagliare. II piano in acciaio non consente di 
ottenere dei tagli accurati e precis! del detto tessuto. 

£ avvertita, quindi, Tesigenza di avere disposizione un'appa- 
recchiatura per il taglio di porzioni sagomate di materiale. che con- 
15 senta dl prowedere ad un taglio accurate e preciso delle dette 

porzioni di detto materiale. e che risuiti essere. nel contempo. di 
semplice costruzione. 

£ state, quindi. prowista un'apparecchiatura per il taglio di un 
t materiale. in particolare un tessuto o simile, che viene tagliato in 

20 porzioni opportune. In particolare in porzioni sagomate per la rea- 

lizzazione di cap! di abbigliamento; I'apparecchiatura comprende 
un'intelaiatura di supporto. dei mezzi di supporto del detto materia- 
le sotto forma dl un piano di supporto del materiale. supeniormente 
al quale si muovono una o piO unit^ dl taglio aventi una rispettiva 
25 lama di taglio; caratterizzata dal fatto che detto piano dl supporto 
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del materiale § realizzato in vetro; e dal fatto che sono previsti dei 
mezzi atti a renders detto piano di supporto In vetro elasticamente 
cedevole. 

Grazie al fatto che 11 piano di supporto in vetro 6 elasticamen- 
5 te cedevole. 6 possiblle ottenere il taglio del detto materiale, senza 

che, tuttavia, la lama di taglio Incida la superficie di questo. che 
funge da superficie di contrasto della lama e di appoggio del mate- 
riale da tagliare. 

La presente invenzione conceme altresi un piano di supporto 

io di un materiale tagliare. 

Le altre rivendicazloni espongono altri aspetti vantagglosi del 

trovato. 

II trovato. nelle sue caratteristiche tecniche e nei suoi diffe- 
rent aspetti vantagglosi, risulter^i maggiormente evidente dalla 
15 lettura della descrizione dettagllata che segue, fatta con riferimen- 

to ai disegni allegati. che ne rappresentano una forma di realizza- 
zione puramente esemplificativa e non limitativa. in cui: 

la figura 1 illustra una vista laterale schematica di una 
realizzazlone preferita di apparecchiatura per il taglio di materiale 
20 secondo 11 presente trovato; 

la figura 2 illustra una vista laterale schematica di un 
particolare relative ad una unita di taglio utillzzata nella presente 
realizzazlone preferita di apparecchiatura secondo il presente tro- 
vato; 

25 - la figura 3 Illustra una Vista schematica in sezione, in- 
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grandlta, dl una porzione del piano dl appogglo del materiale, nella 
quale viene mostrata la stmttura costitutlva del medesimo; 

la figura 4 illustra una vista schematica dall'alto del pre- 
sente piano di appoggio del materiale; 

la figura 5 illustra una vista schematica in sezione, presa 
secondo la linea V-V della figura 4, illustrante ii piano di appoggio 
ed i mezzi di supporto del medesimo; 

la figura 6 illustra una vista sciiematica ingrandlta della 

presente lama di tagllo; 

la figura 7 illustra una vista schematica Illustrante lo 
schema di carico della lama sul piano di appoggio e contrasto 
quando la lama § disposta frontalmente; 

la figura 8 illustra una vista schematica illustrante lo 
schema di carico della lama sul piano di appoggio e contrasto 
quando la lama d disposta di lato. 

Nelle figure viene illustrate, una realizzazione preferita di ap- 
parecchiatura 10 per II tagllo di un materiale 16. in particolare per 
il tagllo di tessuto o simile. 

Detto tessuto viene alimentato in forma di nastro continuo. da 
una rispettlva bobina 14. e tagliato in porzloni opportunamente 
sagomate, in particolare in porzloni sagomate per la realizzazione 
di capi di abbigliamento. 

Detta apparecchiatura comprende un'intelaiatura di supporto 
12. del mezzi di supporto del detto materiale. nella zona T di tagllo 
del medesimo materiale in porzlohl' sagomate, i quail comprendo- 
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no un piano 22 di supporto del materiale 16, su cui, come illustra 
la figura 1 , detto materiale viene steso, preferibilmente In singolo, 
strato. 

Superiormente al piano di supporto 22, si muovono una o piO 
unit^ dl tagllo 18, aventi una rispettiva lama di taglio 20, ciascuna 
delle quail tratta una rispettiva zona longitudlnale della porzione o 
pezza del detto materiale 16, che 6 stesa sul piano di supporto 
22, e che deve essere sottoposta al tagllo. Dopo che una porzione 
longitudlnale del materiale d stata tagliata, ii materiale tagllato vie- 
ne avanzato e del nuovo tessuto, in forma di nastro, viene svolto 
dalla bobina 14, per fornire una nuova porzione o pezza dl tessuto 
da tagliare sul piano di supporto 22, in corrispondenza della detta 
zona di taglio T. 

L'apparecchiatura, nel suo complesso e le units di taglio 18, 
che prowedono a tagliare una rispettiva parte longitudlnale dl ma- 
teriale, possono essere, ad esempio. configurati come quelli de- 
scritti nella domanda di brevetto internazionale WO 01/39941 di 
titolaritS della stessa richiedente, il cui contenuto. a mezzo della 
presente Indicazione, deve ritenersi far parte integrante della pre- 
sente descrizione. 

Secondo la presente reallzzazione, il presente piano 22 di 
supporto del materiale 16, 6 reallzzato, vantaggiosamente, in ve- 
tro, ed 6 idoneo a consentire lo scorrimento del materiale sul me- 
deslmo piano, allorquando, dopo che 6 terminate il taglio del me- 
desimo materiale, detto material tagliato In opportune porzioni 
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deve essere trasferito a valle, verso la zona di prellevo o raccolta, 
ed una nuova porzione dl materlale da tagliare viene portatia nella 
zona di taglio T, come viene chiaramente descritto nel citato docu- 
mento WO 01/39941. 
5 L'utilizzo di un piano di supporto del materiale da tagliare rea- 

llzzato in vetro e vantaggioso dato che questo materiale consente 
di prowedere una superflcle di appoggio del materiale, che 6 par- 
tlcolarmente liscia e plana e che consente. quindi, un agevole strl- 
^ sclamento del materiale sulla superficie di appoggio del materiale 

10 del medesimo, senza provocare, inoltre, alcuna usura o danneg- 

giamento al materiale, che viene fatto scorrere sul medesimo. 

II presents piano di supporto o appoggio del materiale, rea- 
lizzato in vetro, definisce, inoltre, degli opportuni del mezzi dl con- 
trasto della detta lama di taglio 20. che sono Idonel a consentire. 
15 fungendo da element© di contrasto rigldo, I'esecuzlone, da parte 

della lama di taglio, di accurati e sicurl tagli di separazione delle 
porzioni sagomate del detto materiale. 

Come si evince con riferimento alia figure 1 , il citato piano di 
9 supporto o appoggio del materiale d disposto a valle del mezzi di 

20 allmentazione del materiale ed 6 sostenuto daH'Intelaiatura dl so- 

stegno della presente apparecchlatura, come verr^ meglio chiarito 
in seguito. 

Detto piano dl appoggio in vetro definisce, inoltre, dei vantag- 
giosi mezzi dl ritegno per 11 detto materiale. 
25 InfattI, 11 vetro 6 un materiale dielettrico, che si carica elettro- 
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staticamente. in particolare per effetto dello sfregamento che detto 
materiale impartlsce - strisciando - alia superficie superiore del 
piano di appoggio che § a contatto col materiale 16. Questa carica 
elettrostatica in corrispondenza della superficie superiore del pia- 
no di vetro, consente di attrarre superficialmente e mantenere det- 
to materiale da tagllare a contatto della superficie di appoggio. In 
questo modo, § posslblle mantenere, durante il taglio, 11 detto ma- 
teriale fermamente aderente alia superficie superiore del piano di 
appoggio ed il taglio delle porzioni di materiale pud essere, cosl. 
eseguito In modo particolarmente accurate e precise. 

Sono, inoltre. prevlsti del mezzi atti a rendere detto piano dl 
supporto in vetro elasticamente cedevole sotto il peso del carico 
verticale prowisto dalla detta lama di taglio. 

Tale cedevolezza verticale del piano di taglio 6, vantaggiosa- 
mente, prevista di misura tale da consentire I'esecuzione dl tagli 
accurati e sicuri delle dette porzioni sagomate del detto materiale 
da tagllare. e, nel contempo, sia tale da evitare che detta lama di 
taglio incida la superficie superiore del detto piano di contrasto 
della lama, su cul appoggia 11 materiale da tagllare. 

In pratica, 11 presente piano dl supporto si deforma flessional- 
mente per la sollecltazlone che viene impartita dalla detta lama. In 
modo tale da presentare, come verr^ meglio chiarito In segulto, 
una freccia di mezz6ria f di valore predefinito e tale d^ rendere 
posslblle ottenere il taglio del materiale, senza che la lama di ta- 
glio incida la superficie superiore" di contrasto della lama e dl ap- 
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poggio del materiale da tagliare e che si produca alcuna rottura 
flessionale del detto piano. 

Questa cedevolezza elastica predefinlta del piano in vetro ne 
garantisce una lunga durata nel tempo. 

In modo preferito e vantaggioso, detto piano di supporto 
comprende almeno una lastra superiore 22a, che 6 realizzata In 
vetro. 

Detta prima lastra superiore 22a, realizzata in vetro, presenta 
una superficie superiore 22'a di appoggio per il detto materiale da 
tagliare. 

Detto piano di supporto comprende inoltre una seconda 22b 
lastra, che definisce del mezzi di sostegno per la lastra superiore 
22a. Anche, la seconda lastra inferiore 22c e, vantaggiosamente, 
realizzata in vetro. 

Dette prima e seconda lastre sono sovrapposte e associate 
tra loro, formando - insleme - un elemento strutturale, a prevalente 
sviluppo bidimensionale, che § compatto e flessibile verticalmente, 
in modo tale da garantire una resistenza idonea a sopportare le 
sollecltazioni vertlcali, che sono impartite dalla detta lama di taglio, 
senza che vi sia alcun rischio di rotture per il materiale vetro. 

Per il fatto che I'appoggio o supporto distribu'rto della prima 
lastra 22a sia definito da una corrispondente lastra in vetro, viene, 
altresl, garantita una unifqrme dilatazlone delle due lastre. supe- 
riore di appoggio del materiale ed Inferiore, che Impedisce la for- 
mazione dl sollecltazioni relative a* tutto vantaggio della planarit^ 
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del detto piano. 

Come illustrato, questa seconda lastra inferiore 22b presenta, 
inoltre, una superficie Inferiore 22'b di impegno per i mezzi di so- 
stegno del piano di support© del materiale, che verranno meglio 
illustrati in seguito. 

II vetro comprende come materiale costituente principale del- 
la sillce (Si O2). Per ottenere tale durezza del vetro, preferibilmen- 
te, si impiega una quantity di MgO (Ossido di Magnesio) compreso 
tra ri e il 2%, in peso, ed una quantity di ALj O3 (Allumina) com- 
presa tra lo 0,6 e lo 0,8 %, in peso. 

£ prevlsto di impartire alia lastra dl vetro, una durezza partl- 
colarmente elevata in corrispondenza di almeno uno strato esterno 
della medesima lastra, in particolare in corrispondenza degli spes- 
sorl esterni s' della lastra, come illustra la figure 3. Si ritlene van- 
taggiosa una durezza compresa tra 800 e 850 HK (dove HK 6 il 
numero dl durezza Knoop). 

Per ottenere una tale caratteristica la lastra di vetro da indurl- 
re superficialmente viene raffreddata a bassa temperature in aria 
ad alto contenuto dl umiditd. 

La presente lastra di vetro §, quindi, piCi resistente, in partico- 
lare piCi resistente all'azlone incidente del tagliente della lama dl 
taglio. 

Le due lastre 22a, 22b sono collegate tra loro attraverso un 
materiale adesivo 23, che 6 interposto a dette lastre 22a, 22b, tra 
le superfici contrapposte 22"a, 22"6 di queste. 
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Questo strato adesivo consente microscorrimenti orlzzontali 
tra le due lastre in corrispondenza delle rispettlve superflcl dl con- 
tatto, a tutto vantaggio della cedevolezza elastica delta lastra. 

Detto materiale adesivo 6, preferibllmente, costituito da PVB 
(poiivinilbutirrale), e presenta uno spessore S23 (vedere la 3), che 
varia da 1 a 2 mm, ed §, comunque, preferibilmente pari a 1,5 
mm. 

Come illustra la figura 3, detta prima lastra presenta uno 
spessore S22a. il quale 6 compreso all'incirca tra 10 e 14 mm, 
preferibilmente pari a 12 mm. Anche detta seconda lastra presen- 
ta uno spessore S22b compreso allMncirca tra 10 e 14mm, il quale 
d comunque preferibilmente pari a 12 mm. 

Complessivamente, il piano di supporto presenta uno spesso- 
re S compreso sostanzialmente tra 20 e 30mm, preferibilmente un 
spessore S sostanzialmente pari a 25 mm. 

Sono, inoltre, prevlsti del mezzi 27 dl sostegno del detto pia- 
no di supporto del materiale, che sono atti a supportare detto pia- 
no di supporto del materiale in modo tale che questo present! un 
cedimento elastico contenuto entro un valore limite predefinito e 
tale da evitare la scalfittura superficiale del piano di appoggio. 

Detti mezzi 27 di sostegno del piano di supporto sono sotto 
forma di mezzi atti a supportare detto piano di supporto del mate- 
riale, in modo tale che questo presenti - nel tratto compreso tra 
mezzi di supporto adiacenti - un cedimento flessionale o freccia f 
di entit^i predeflnita e che rimane entro il limite delle deformazloni 
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elastiche del presents piano e che oltretutto consents dl evitare 
rincisione superficiale del detto piano. 

In questo mode, e possiblle fomire un'azlone di contrasto alia 
lama di taglio che § tale da consentire il taglio accurate del mate- 
riale e si evita, nel contempo, che si producano delle incision! su- 
perficiale in detto piano di supporto. 

Vantaggiosamente, detti mezzi 27 dl spstegno del piano di 
supporto sono sotto fomia di mezzi di appoggio del detto piano, 
che sono elasticamente cedevoli. 

Come illustrano le figure 4 e 5, quest! mezzi di sostegno del 
piano di supporto comprendono una plurality di element! 27 di ap- 
poggio del piano di supporto del materiale. 

Come illustrano, in particolare, le dette figure 4 e 5, gli ele- 
ment! adiacenti, dei detti elementi di appoggio, sono prowisti di- 
stanziati tra loro secondo una distanza predefinita, che 6 contras- 
segnata con il riferimento numerico d nelle figure i2, 7 e 8. 

In modo vantaggioso. questa distanza d pud variare tra 320 e 
400 mm, ed § preiferibilmente, come illustrate nelle figure allegate, 
pari a 360 mm. 

Come viene ben illustrato nell'allegata figura 4, detti mezzi dl 
supporto definiscono degli appoggi 27 (illustrati in tratteggio), che 
sono sostanzialmente puntual! e distribuiti lungo la superficie di 
impegno inferiore dei piano dl appoggio, in modo tale cher appoggi 
27, tra loro adiacenti, siano prowisti a! vertic! di un quadrilatero 
virtuale (come illustrato In figura 4)i in particolare, secondo la pre- 
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sente realizzazione preferita, ai vertici di un quadrate. 

In questo modo, si ottlene una struttura di supporto del piano 
di appoggio, che consente una deformazlone flessionale sufficien- 
te ad evitare la scalfittura del piano di appoggio, lungo la superfi- 
cie superiore di estensione planare del medesimo, e tale da con- 
sentire - da parte di detta lama - un'accurata esecuzione dei tagli 
di separazlone delle porzioni sagomate del detto materiale. 

Come illustra la citata in figure 4, detti element! di appoggio 
27 sono ordinati secondo linee trasversali, in cui detti elementi di 
appoggio sono tra di lore distanziati. Dette linee essendo parallele 
e distanziate longitudinalmente tra loro. Questi elementi dl appog- 
gio 27 sono disposti in modo tale che gli elementi di una llnea tra- 
sversale di detti elementi di appoggio si collocano, in direzione 
longitudinale, tra corrispondentl elementi della linea longitudinale 
adiacente. 

In questo modo, si ottiene una buona distribuzlone degli ele- 
menti di appoggio, che consente dl sostenere detta lastra di sup- 
porto 22, in modo sostanzialmente omogeneo nel piano. 

In pratica, gli appoggi 27 sostanzialmente puntuali ed elasti- 
camente cedevoli in direzione assiale, owero in direzione verticale 
o perpendicolare al piano di appoggio, prowedono una sufRciente 
cedevolezza verticale, quando la lama di taglio passa al dl sopra'a 
in vicinanza dell'appoggio (consentendo In tale condiziorje alMie- 
desimo piano dl cedere ed evitare I'incislone superficiale del pjjjifiip 
dl supporto in vetro), mentre tale* cedevolezza verticale § fomita s 
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in corrispondenza dei punti di mezzeria tra un appoggio elastico e 
quello adiacente - dalla cedevolezza flessionale del piano di ap- 
poggio. Nei tratti compresi tra il punto di mezzeria - tra un appog- 
gio elastico e quello adiacente - ed i punti di appoggio medesimi, 
la cedevolezza elastica 6, sostanzialnnente, un'interpolazione dei 
due tipi di cedevolezza,. flessionale del piano ed assiale o verticale 
dell'appoggio elastico. 

Ciascun elemento di appoggio del piano di supporto del ma- 
teriale da tagliare d, vantaggiosamente, composto da un rispettivo 
tampone 27, in materiale elastomerico, che presenta una sezione 
circolare, il quale che oltre a consentire al medesimo piano di de- 
formarsi elasticamente, evitando I'incisione superficiale del piano 
di supporto in vetro, e tale da evitare che si possanb creare dei 
picchi dl sforzo localizzati in corrispondenza dei punti appoggio. 

Altri mezzi elastici potrebbero essere, comunque, Impiegati al 
posto del detto tampone elastomerico. 

Come illustrano le allegate figure 2 e 5, ciascun tampone ela- 
stomerico 27 e sorretto da un elemento a tazza 29, che presenta 
una sede a sezione circolare, in materiale metallico, preferibilmen- 
te in acciaio, la quale regge inferiormente II detto tampone elasto- 
merico 27 ed 6 sostenuta da uno stelo verticale prolungantesi da 
una corrispondente trave trasversale 31 dell'intelaiatura della pre^ 
sente apparecchiatura, la quale trave 31 ^ atta a sostenere una 
corrispondente fila trasversale di elementi di appoggio 27. 

Sono, In particolare, previSt'e una pluralita di dette travi 
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trasversall 31 . che reggono rispettive file di detti element! di ap- 
poggio 27, le quail sono disposte longitudinaimente distanziate tra 
loro. 

Sono inoltre previsti del mezzi di taglio del materiale sotto 
forma di una lama circolare 20, in acciaio, la quale 6 girevole sui 
materiale per prowedere al taglio del medesimo materiale. 

La lama 6 mobile sul piano di appoggio del materiale, secon- 
do percorsi linear! predefiniti, per prowedere al taglio delle porzio- 
ni sagomate del medesimo ed 6, inoltre, mobile verticalmente, tra 
una posizione ribassata di impegno e taglio del materiale ed una 
posizione sollevata da questo - durante il quale la lama di taglio 
viene spostata, parallelamente al detto piano, da un punto dl fine 
di un tratto di taglio ad un punto successivo di Inlzio di un nuovo 
taglio, senza prowedere, durante questo tragitto, alcuna azione 
tagliante. 

La lama di taglio 20 d orientabile, o girevole perpendicolar- 
mente al piano di appoggio 22 - tramite rotazione del suo asse dl 
supporto - secondo angoli di direzionamento predefiniti, per realiz- 
zare linee di taglio longitudinal!, trasversall ed oblique o di qualsi- 
volglia conformazione predefinita, comprendenti o costituite anche 
da tratti curvi. 

Detta lama presenta un profile tagliente 120, che presenta un 
raggio di curvatura R' compreso, vantaggiosamente, tra, 30 e 50 
mm, preferlbilmente pari a 42,5 mm, come illustrate in figure 8. 

Come vIene ben illustrate ih 'figura 6, detta lama presenta, 
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inoltre. un'estremit^ radiale 121 di contattp e taglio del materiale 
ed una prima 123 ed una seconda 125 superficie convergent! nella 
detta estremite tagliente, In cul detta estremite tagllente 6 defmlta 
una superficie arcuata avente, vantaggiosamente, un raggio di 
curvatura r* compreso tra 0.15 e 0,25 mm, preferibilmente pari a 
0,2, mentre dette superfici convergent! presentano ciascuna, ri- 
spettivamente, un angolo compreso tra 16° e 20°, preferibilmente 
pari a 20° rispetto alia vertlcale V. 

In questo mode si riesce ad ottenere una pressione specifica 
sul materiale, che costitulsce la superficie del piano di appoggio 
Che rimane vantaggiosamente al di sotto del limlte di rottura o ta- 
glio del medesimo materiale ed evita, cosl, che si creino delle inci- 
sioni sulla superficie del medesimo, garantendo, in questo modo, 
una lunga durata alia superficie di appoggio del materiale e quindi 
ai piano di supporto medesimo. 

Le deformazione che la lama impartisce al piano di appoggio 
22 quando si trova nella mezzeria tra due appoggi 6 illustrate nelle 
figure 7 e 8. Le dette figure 7 e 8 illustrano due condizioni limite 
con la lama rivolta second© direzioni angolari tra loro ortogonali. II 
peso che la lama prowede al piano 22, in queste condizioni di ca- 
rica, defomia flessionalmente questo piano fino ad ottenere in cor- 
rlspondenza della mezzeria una conrlspondente freccia predefinita 
f, tale da non danneggiare flessionalmente il materiale cqstituente 
il piano di appoggio e tale da prowedere un cedimento elastico 
che sottrae il materiale da ogni rischio dl scalfittura superficiale. 
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Sono previsti dei mezzi di sostegno della lama da taglio sotto 
forma di un albero verticale 40 definito dallo stelo di un cilindro 
pneumatico 41, clie e atto ad impartire una forza F della lama sul 
piano di riscontro 22, che e vantagglosamente compresa tra 15 e 
30 kg, ed 6 comunque preferibilmente pari a 20 kg. 

Detti mezzi di sostegno della lama sono idonei a portare det- 
ta lama di taglio a contatto del materiale, con presslone predefini- 
ta, per effettuare il taglio, attraverso la rotazione della lama rlspet- 
to al perno di fulcraggio 40', e sollevare detta lama dal materiale 
per eseguire il solo spostamento della lama di taglio. 

I mezzi di sostegno della lama sono supportati sull'intelaiatu- 
ra di sostegno della presente apparecchiatura attraverso travi tra- 
sversali 24, che sono vincolate da corrispondenti piastre metalll- 
che laterali 26, 28. 

Degli opportuni mezzi, non mostrati nelle figure allegata, 
prowedono a far muovere detti mezzi di supporto della lama di 
taglio longitudinalmente lungd il piano di appoggio. 

Sono previsti dei mezzi di rotazione del detto albero portala- 
ma 40 rispetto al proprio asse verticale. Questi mezzi di rotazione 
dell'albero sono come quelll illustrati nel citato document© WQ/ 
01/39941 e non vengono, quindl, qui ridescritti in dettaglio. ^ 
Sono inoltre previsti, per ciascuna unit^ di taglio, dei me^t: 
atti a bloccare una corrispondente porzione di materiale da taglia- 
re, durante il taglio della medesima. 

Detti mezzi attl a bloccare il' rhateriale da tagliare sono sotto 
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forma di un primo 87 ed un secondo 88 rulli di rotolamento sul ma- 
teriale da tagliare. tra i quali si prolunga la lama di taglio 20. 

II materiale tra i rulli 87, 88 viene trattenuto in tensions grazie 
al fatto Che detto materiale § bloccato lateralmente dail'azione di 
ritegno che ciascun rullo, rotolante sul materiale, provvede al detto 
materiale da tagliare, pressandolo contro la superficie superiore 
del piano di appoggio 22. 

Secondo una realizzazione preferita, § altresl prevlsto che i 
rulli 87 e 88, mantenuti in condizione di non rotazione sul detto 
materiale, yengano essere trascinati a valle trainando con se 11 
materiale gi^i tagllato per portario in una zona di prellevo del me- 
desimo. 

Nel contempo del nuovo materiale da tagliare viene alimenta- 
to nella zona di taglio T. 

In queste fasi, il materiale viene fatto scorrere, con pressione 
Impartita da parte del rulli di bloccaggio, sulla superficie superiore 
del piano di supporto. 

Detti primo e secondo mllo 87, 88 sono supportatl in modo 
llberamente girevole da dette piastre metalliche lateral! 26, 28. 

. Secondo un aspetto del presente trovato, la lama di taglio 20 
esercita sul tessuto una pressione specifica, che § tale da tagliare, 
in modo accurate e sicuro, il detto materiale - qualslasi tipologia e 
caratteristiche presenta questo materiale tessuto da tagliare - 
mentre detta pressione specifica non 6 tale da causare danneggia- 
menti o rotture locali alia sottostarite superficie del piano di appog- 
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gio del materiale e contrasto della lama di taglio. 

Conslderando il vetro come avente un modulo elastico (mo- 
dulo di Young) pari a 7x10^° PA (Pascal) ed un modulo di Polsson 
pari a 0,2, si pud veriflcare, come alle condizioni sopra stabillte. 
sotto 11 peso del carico della lama di taglio. il presente piano in 
vetro si deforma elasticamente con freccia massima f che rimane 
nel campo delle defonmazioni elastiche e non si prowede alcuna 
rottura del piano di supporto. 

L'invenzione cosl concepita e suscettiblle di numerose modifi- 
che e varianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo. 
Inoltre, tutti i dettagli possono essere sostituiti da elementi tecnica- 
mente equivalent!. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Apparecchiatura (10) per il taglio di un materiale (16), In parti- 
colare un tessuto o simile, che viene tagllato in porzioni opportune, 
in particoiare in porzioni sagomate per la realizzazlone di capl di 
abbigUamento; I'apparecchiatura comprende un'intelaiatura di sup- 
porto (12), del mezzi di supporto del detto materiale sotto forma di 
un piano (22) di supporto del materiale (16), superiormente al qua- 
le si muovono una o plO unltd di taglio (18) aventi una rispettiva 
lama di taglio (20); caratterizzata dal fatto che detto piano (22) di 
supporto del materiale (16) e realizzato in vetro; e dal fatto che 
sono previsti del mezzi atti a rendere detto piano di supporto in 
vetro elasticamente cedevole. 

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazlone 1 o secondo la 
parte precaratterizzante della rivendicazione 1 , caratterizzata dal 
fatto che detto piano di supporto comprende almeno una lastra 
superiore (22a), che § realizzata In vetro, e definisce una superfi- 
cie (22*a) di appoggio per il detto materiale da tagliare. 

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 2, caratterizzata 
dal fatto che detto piano di supporto comprende una seconda 
(22b) lastra, che definisce del mezzi di sostegno per la lastra su- 
periore (22a). 

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata 
dal fatto che detta seconda lastra inferiore (22c), 6 reaWzzata in 
vetro. 

5. Apparecchiatura secondo uha qualslasi deile rivendicazioni 
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precedenti 3 e 4, caratterizzata dal fatto che dette prima e se- 
conda lastre sono sovrapposte e associate tra loro. 

6. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 5, caratterizzata 
dal fatto che le due lastre (22a, 22b) sono collegate tra loro attra- 
verso un materiaie adesivo (23), che si interpone tra le superfici 
contrapposte (22"a, 22"b) dl dette lastre (22a, 22b). 

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata 
dal fetto che detto materiaie adesivo 6 costituito da PVB. 

8. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 2 a 7, caratterizzata dal fatto che detta prima la- 
stra presenta uno spessore compreso sostanzialmente tra 10 e 14 
mm, preferibilmente pari a 1 2 mm. 

9. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 3 a 8, caratterizzata dal fatto che detta seconda 
lastra presenta uno spessore compreso sostanzialmente tra 10 e 
14mm, preferibilmente pari a 12 mm. 

10. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 6 a 9, caratterizzata dal fatto che detto strato ade- 
sivo presenta uno spessore sostanzialmente compreso tra 1 e 2 
mm, preferibilmente pari a 1 ,5 mm. 



11. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendlcaziop'|' [^^JElSS 



precedenti, caratterizzata dal fatto che 11 piano di supporto pregv^. 
senta uno spessore compreso sostanzialmente tra 20 e 30mm,%%y.C,vJ.^i^^^^^^ 
preferibilmente intorno a 25 mm. 

12. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
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precedenti, caratterizzata dal fatto che e previsto di impartire alia 
lastra di vetro, una durezza superiore In corrlspondenza dl uno 
strato estemo della medesima lastra. 

13. Apparecchiatura secondo la rivendlcazlone 12, caratterizzata 
dal fatto che detta durezza in corrlspondenza dello spessore 
estemo della lastra 6 compresa tra 800 e 850 HK. 

14. Apparecchiatura secondo una qualslasi delle rivendicazioni 
precedenti o secondo la parte precaratterlzzante della rivendica- 
zione 1, caratterizzata dal fatto che sono, Inoltre, prevlsti dei 
mezzi (27) dl sostegno del detto piano di supporto del materiale, i 
quail sono atti a supportare detto piano di supporto del materiale 
In modo tale che questo present! un cedimento elastico predefini- 
to. 

15. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti o secondo ia parte precaratterlzzante della rivendica- 
zione 1, caratterizzata dal fatto che detti mezzi (27) di sostegno 
del piano di supporto comprendono dei mezzi atti a supportare 
detto piano di supporto del materiale, in modo taie che questo pre- 
sent un cedimento fiessionale. 

16. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti o secondo la parte precaratterlzzante della rivendica- 
zione 1 , caratterizzata dal fatto che detti mezzi (27) di sostegno 
del piano di supporto comprendono del mezzi di appoggio assial- 
mente cedevoli atti a prowedere un appoggio elastico al detto pia- 
no di appoggio (22). 
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17. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedent! o secondo la parte precaratterizzante delia rivendica- 
zione 1, caratterizzata dal fatto che i mezzi di sostegno del piano 
di appoggio comprendono una plurality di element! (27) di appog- 

5 gio del piano di supporto del materiale, che sono tra di loro distan- 

ziati in misura tale da consentire una freccia elastica predefinita (f) 
al detto piano di appoggio. 

18. Apparecchiatura secondo ia rivendicazlone 17, caratterizzata 
^ dal fatto che detta distanza (d) tra appoggi (27) adiacenti d com- 

10 presa sostanzialmente tra 320 e 400 mm, preferibilmente pari a 

360 mm. 

19. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedent! da 14 a 18 o secondo la parte precaratterizzante della 
rivendicazlone 1, caratterizzata dal fatto che sono previsti dei 

15 mezzi di supporto sotto forma di appoggi (27) sostanzialmente 

puntuali e distribuiti lungo la superficie inferiore dei piano di ap- 
poggio (22). 

20. Apparecchiatura secondo la rivendicazlone 19, caratterizzata 
^ dal fatto che degll appoggi (27), tra loro adiacenti, siano provvisti 

20 a! vertici di un quadrilatero virtuale. 

21. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti da 14 a 20 o secondo la parte precaratterizzante della 
rivendicazlone 1 . caratterizzata dal fatto che gli element! di ap- 
poggio (27) sono ordinati secondo linee trasversali, in cui detti ele- 

25 menti di appoggio sono tra di loro distanziati; dette linee trasversa- 



-23- 




61.B3459.12.rr.05 
VF/ 



Ing. 

AlboPi 




10 



15 



20 



li essendo parallele e distanziate longitudinalmente tra loro; gli 
element! dl appoggio (27) essendo disposti In modo tale che gli 
elementi dl una llnefa trasversale di detti element! di appoggio si 
collocano In direzlone longitudlnale tra corrispondenti elementi 
della linea longitudlnale adiacente. 

22. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti o secondo la parte precaratterizzante della rivendlca- 
zlone 1, caratterizzata dal fatto che ciascun elemento dl appog- 
gio del piano di supporto del materiale da tagliare 6 composto da 
un tampone (27) In materiale elastomerico che § atto a prowedere 
un appoggio elastico al detto piano di appoggio. 

23. Apparecchiatura secondo la rivendlcazione 22, caratterizzata 
dal fatto che ciascun elemento dl appoggio del piano dl supporto 
del materiale da tagliare d composto da un tampone (27) di sezio- 
ne circolare. 

24. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti 22 e 23, caratterizzata dal fatto che II singolo tampo- 
ne (27) § sorretto da un elemento a tazza (29) che regge Inferior- 
mente 11 detto tampone elastomerico (27). 

25. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti o secondo la parte precaratterizzante della rivendlca- 
zione 1 . caratterizzata dal fatto che detta lama dl tagllo (20) pre- 
senta un profile tagliente (120) avente un raggio di curvatura com- 
preso tra 30 e 50 mm, preferibllmente pari a 42,5 mm. 

26. Apparecchiatura secondo uha qualsiasi delle rivendicazioni 
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precedenti o secondo la parte precaratterizzante della rivendica- 
zione 1. caratterizzata dal fatto che detta lama di taglio (20) pre- 
senta un'estremlt^ radiale (121) dl contatto e taglio del materiale 
ed una prima (123) ed una seconda (125) superficle convergent! 
nella detta estremitS di tagliente. 

27. Apparecchlatura secondo la rivendlcazione 26, caratterizzata 
dai fatto che detta estremitii tagliente d definita da una superficie 
arcuata avente un raggio di curvatura compreso tra 0,15 e 0,25 
mm, preferibilmente pari a 0,2 mm. 

28. Apparecchlatura secondo una qualsiasi delle rivendlcazioni 
precedenti 26 e 27. caratterizzata dal fatto che dette superfici 
convergent! presentano un angolo compreso tra 16° e 20°, preferi- 
bilmente pari a 20°. 

29. Apparecchlatura secondo una qualsiasi delle rivendlcazioni 
precedenti, caratterizzata dal fatto che sono previsti del mezzi 
atti a bloccare una corrispondente porzione dl materiale da taglia- 
re, durante il taglio della medesima, detti mezzI attI a bloccare il 
materiale da tagiiare comprendono un primo (87) ed un secondo 
(88) rulli di rotolamento sul materiale da tagiiare tra i quail si pr^^ 
lunga la lama dl taglio. \^ 

30. Apparecchlatura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzata dal fatto che detto piano dl supporto 
(22) definisce una superficie superiore dl scorrimento del materiale 
sul medeslmo piano. 

31. Apparecchlatura secondo una qualsiasi delle rivendlcazioni 
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precedenti, caratterizzata dal fatto che detto piano di supporto 
(22) deflnlsce del mezzi di contrasto della detta lama di tagllo (20). 

32. Apparecchiatura secondo una qualslasi delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzata dal fatto che detto piano di supporto 
(22) deflnlsce del mezzi di ritegno elettrostatico per il detto mate- 
riale. 

33. Piano di supporto, caratterizzato dal fatto di essere realizza- 
zione in confomnit^ ad una qualsiasi delle rivendicazioni preceden- 
ti. 

34. Apparecchiatura e piano di supporto secondo le rivendicazio- 
ni precedenti e secondo quanto descritto ed Illustrate con riferi- 
mento alle figure degli uniti disegnl e per gli accennati scopi. 
Bologna. 1 1 .06.2002 In fede 

II Mandatario 
Ingl yal^ano FANZl 
ALBOPreSyNL^SBM 
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